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Odredivanje greSke pozicioniranja | stezanja se vrSi eksperimentalnim
putem, tako Sto se vrSe merenja bacanja (kruznosti obrtanja) za slucCaj
stezanja u samocentrirajuci stezaC na univerzalnom strugu.

Merenja Ce se vrsiti za dva sluCaja stezanja:
1. Stezanje preko neobradene povrsine
2. Stezanje preko obradene povrsine



Prema slici

1. Meri se radijalno bacanja radnog predmeta Ari (uzorak od 12 merenja za
ponovna stezanja) — odrediti srednju vrednost Ari

2. Meri se radijalno bacanja radnog predmeta Ali (uzorak od 12 merenja za

....ponovna stezanja) = odrediti srednju vrednost Al

Zakljuadak: Sta ste zakljugili iz rezultata merenja.




Prema slici

1. Meri se radijalno bacanja radnog predmeta Ari (uzorak od 12 merenja za
ponovna stezanja) — odrediti srednju vrednost Ari

2. Meri se radijalno bacanja radnog predmeta Ali (uzorak od 12 merenja za

.pONOVNa §Lﬁryg)‘odredltl srednju vrednost Ali



Odredivanje greske pozicioniranja se vrsi eksperimentalnim putem, tako Sto
se vrSe merenja radijalnog bacanja (kruznosti obrtanja) za sluCaj
pozicioniranja na univerzalnoj brusilici pomoci Siljaka sa povlakacem.

Prema slici

1. Meri se radijalno bacanja radnog predmeta Ari (uzorak od 12 merenja za
ponovna stezanja) — odrediti srednju vrednost Ari

+~Zakliucak: Koji je nivo greske baziranja u Silike | kakav je odnos ove greske

sa prethodnim merenjem.



